Do stali konstrt , autc ych o wytrzymatosci Rm < 800 MPa

For carbon construction stee/s free cuttlng steels and /ow—al/oy slee/s wrth tensite strenght Rm < 800 MPa
Fiir Bau-, ierte Stahie mit it Rm < 800 MPa

Odmiana 800 do otworow pr. ych w migkkich Rm <500 MPa

Type 800 for through holes in soft materials Rm < 500 MPa

Type 800 fiir Dt in weichen Rm < 500 MPa

Do stali konstrukcyjnych, narzedziowych i stopowych o wytrzymatosci 700 MPa < Rm < 1300 MPa
For construction steels, alloyed steels with hardness 700 MPa < Rm < 1300 MPa
Fiir Bau-, Werkzeug- und Iegierte Stéahle mit Zugfestigkeit 700 MPa < Rm < 1300 MPa

Do stali w ych, 11 k d| h o wytrzymatosci Rm < 1000 MPa
For high-aioy steels, stam/ess and actd resistant steels with tensife strenght Rm < 1000 MPa
Fiir i Rost- und Stéhle mit Rm < 1000 MPa

Do stali nar ychi tr i 0 wytr i 800 MPa < Rm < 1200 MPa oraz ulepszanych cieplnie do 38 HRC
For tool steels and difficult workable steels with tensr/e strenght 800 MPa < Rm < 1200 MPa and for heat-treatable steels up to 38 HRC
Fiir Ig- und schwer Stéhle it 800 MPa < Rm < 1200 MPa

Do obrébki tytanu i jego stopow

Emulsja
E Emulsion
Emuision

Olej
[0} oil
Schneido!

Pasta do gwintowania
P Threading paste
Schmierpaste

For titanium and their aifoys )
Fiir Titan und ihre Legierungen Narzedzie zalecane
Do obrobki niklu i jego stopow 10-15 goe%:zeg 0;7) rngtﬁgt
For nickel and their aloys gt geeig!
Fiir Nickef und ihre Legierungen
Do stali d| h o wytrzymatosci 1000 MPa < Rm < 1400 MPa oraz ulepszanych cieplnie do 44 HRC . o .
For difficult workable steels, acrd reS/sfant steels with tensije strength 1000 MPa < Rm < 1400 MPa and for heat-treatable steeis up to 44 HRC 10-15 Narzedzie mozliwe do zastosowania
Fiir schwer und hi Stahle mit 1000 MPa < Rm < 1400 MPa - Tool can be used
Do w stanie zat Liczba obok symbolu oznacza twardosc i brabi: w skali HRC Geeignet
For hardened steels, number next to symboi indicate material hardness HRC scale
Fiir Werkstoffe in gehartetem Zustand. Die Zah! neben dem Symbo/! die Harte des in HRC Obrébka reczna
Do zeliwa szarego i sferoidalnego W Manual processing
For grey cast iron and spheroidal cast iron Handbearbeitung
Fiir Grauguss und Spharoguss
Do odlewniczych stopéw aluminium o zawartosci Si max. 10% . . . ) ) )
GAL | For Aluminium ailoys Si < 10% Podane w tabeli predkosci skrawania majg charakter orientacyjny.
y ! A,
Fr Alulegierungen Si< 10% Rzeczywiste predkosci nalezy dobra¢ doswiadczalnie.
Do migkkiego aluminium 3 .
AL For soft aluminium The speed values are orientational.
Fir weiche Aluminium Teh speed should br adjust experimentally.
Do mosigdzu i brazu krotkowiérowego
For brass and short-chipping bronze Die angegebenen Schnittgeschwindigkeiten sind Richtwerte.
Fir Messing und kurzspannend Bronze Schnittgeschwindigkeit bei Proben anzupassen.
ie do gwil i i na i CNC z oprawka "soft-synchro" szerokiej gamy materiatow
For synchro tapping on CNC machines with the tap holder ,soft synchro” for wide range of materials
Fiir Synchrobearbeitung
Do wydajnej obrobki szerokiej gamy 6w $rednio i ych o wytr ido Rm <1200 MPa
For productive cutting of wide range materiais, forming middle and fong chlps wt{h tensile srrenght Rm < 1200 MPa
Fiir produktire Bearbcitung der breiten Palette von mittel- und f mit it Rm < 1200 MPa
Wygniataki do obrébki materiatow o duzej adhezji Kat spirali rowkow
WGA Forming taps for with a high adh }\‘ Helix angle
fi .
’ Draiiwinke!
Wygniataki do obrobki materiatéw plastycznych o ciagliwosci A.>10% o)
Forming taps for plastic matenals with ductility A>10% .
fiir iale mit Zaheit A>10% 5 Kat wierzchotkowy
: Point angle
Wygniataki do obrobki r P . ‘T'
Forming taps for i with reduced h Spitzenwinke!

<500 <150 - R-Fe 80 1.1014 Bardzo diugi / Extra long / Extra fang [
300+500 100+150 - 9520 1.0711 Diugi / Long / Lang 12
400+800 120+240 - c45 1.0503 Dlugi / Long / Lang [
800+1000 240+300 22+32 41Cr4 1.7035 Diugi / Long / Lang 14
1000+1200 - 32+38 42CrMo4 1.7225 Diugi, $redni / Long, middle / Mitte! 15|
1200+1400 - 38+44 50Crv4 1.8159 Sredni / Middle / Mittel 16
M
400+900 120+260 - X46Cr13 (4H13) 1.4034 Diugi / Long / Lang 2.1
500+900 150+260 - X5CrNi18-10 (OH18N9) 1.4301 Diugi / Long / Lang 2.2
500+1200 150+350 - X2CrNiMoN22-5-3 1.4462 Diugi / Long / Lang 23
400+600 120+180 - EN-GJL-300(ZL300) EN-JL-1050 Bardzo krotki / Very short / Sehr Kurz ET
400+800 120+240 - GTS-35-10 EN-GJMB-350-10 Krotki, sredni / Short, middle / Kurz, mittel |82 |
400+900 120+260 - EN-GJS-700-2(Zs70002) EN-JS-1070 Krotki, sredni / Short, middie / Kurz, mittel | 8.8
<500 <150 - AI99,7 EN AW-1070A Bardzo diugi / Extra long / Extra lang 41
<700 <210 - EN AC-AIMg5 EN AC-51300 Sredni, krotki / Middle, short / Mittel, kurz 42
<900 <260 GD-AISi12Fe EN AC-44300 Krotki / Short / Kurz .43
<400 <120 - E-Cu 57 EN CW 004 A Bardzo dlugi / Extra fong / Extra fang . 44
<600 <180 - CuZn37 (Ms63) EN CW 508 L Dtugi / Long / Lang . 45
<600 <180 - CuZn36Pb3 (Ms58) EN CW 603 N Bardzo krotki / Very short / Sehr Kurz . 46
<800 <240 - CUAI1ONiSFe4 EN CW 307 G Diugi / Long / Lang . 47
<800 <240 - CusngP EN CW 459 K Diugi / Long / Lang .48
<400 <120 - CuSn7 ZnPb (Rg7) 2.1090 Krotki / Short / Kurz 49

<400

fir mit

<180 - MgAI6Zn 3.5612
Bakelit, Pertinax -
PMMA, POM, PVC -

GFK, CFK, AFK

Krotki / Short / Kurz

Krotki / Short / Kurz
Bardzo diugi / Extra fong / Extra lang
Krotki / Short / Kurz

Bardzo diugi / Extra long / Extra lang
Krotki, sredni / Short, middle / Kurz, mittel

Bardzo diugi / Extra fong / Extra lang
Dtugi / Long / Lang

Krotki / Short / Kurz
Krotki / Short / Kurz
Krotki / Short / Kurz
Krotki / Short / Kurz

500+600 150+180 - Ti99,4 (T4) 3.7055
700+1200 210+350 20+38 TiBAI4V 3.7165
<600 <170 - Ni 99.2 2.4060
<1400 <410 <44 Inconel 718 2.4668

- - <50 HRC Weldox 1100 -

- - <55HRC Hardox 500 -

- - <60 HRC Armox 600T -

- - <65 HRC HSSE -




